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Institut für Schwei technik und Fügetechnik 350A/32V 20mm

80% Ar 20% CO2

OK AristoRod TM

Here's what you'll benefit from OK AristoRodTM
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AWS EN-ISO EN-ISO 14175

OK AristoRod TM A5.18 A5.28 14341-A  16834-A 21952-A /-B M21 C1

12.50 ER70S-6 G3Si1 G 42 4 G 38 2            

12.70 ER70S-G 14341-A                                G 42 2 C1 Z G 42 2

12.57 ER70S-3 G2Si G 38 3 G 35 2

12.62 ER70S-2 G2Ti G 46 4 G 42 3

12.63 ER70S-6 G4Si1 G 46 4 G 42 2

12.65 ER70S-6 G4Si1 G 46 4 G 42 2

13.08 ER80S-D2 G4Mo  G 4Mo / G 1M3 G 50 4 G 46 0

13.09 ER80S-G G2Mo  G MoSi /G 1M3 G 46 2 G 38 0

13.12 ER80S-G G CrMo1Si / G 1CM3

13.16 ER80S-B2 G 55A 1CM

13.22 ER90S-G G CrMo2Si

13.26 ER80S-G G0 G 46 4  G 42 0 

55 (13.13) ER100S-G G Mn3NiCrMo G 55 4

69 (13.29) ER110S-G G Mn3Ni1CrMo G 69 4

79 (13.31) ER120S-G G Mn4Ni2CrMo G 79 4

89 (1B96) ER120S-G G Mn4Ni2CrMo G 89 4

Approvals

ABS BV CWB DB DNV GL LR CE VdTÛV

OK AristoRod™
12.50 3YSA SA3YM CSAW48 42.039.29 III YMS 3YS 3S 3YS x 10052

12.57 42.039.10 x 10615

12.63 3YSA SA3YM CSAW48 42.039.30 III YMS 3YS 3YS x 10051

13.08 CSAW48

13.09 42.039.31 III YMS 10088

13.12 10089

13.26 42.039.32 II/III YMS x

69 (13.29) 42.039.33 x 10090

89 (1B96) x

10
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OK AristoRod 12.50

Institut für Schwei technik und Fügetechnik

ISO 15011 AristoRod
350A/32V 20mm 80% Ar

20% CO2

OK AristoRod TM
 

                      
AWS EN AWS and EN classifications

Product Classification wire Classification wire and weld metal Shielding gas Steel type

The complete range of OK AristoRod TM . 
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Superb wire feeding. You’ll notice the difference 
straight away

Marathon PacTM - 

MIG

347Si
308LSi
318Si
316LSi
309LSi
309L

347Si
308LSi
318Si
316LSi
309LSi
309L

347Si
308LSi
318Si
316LSi
309LSi
309L

347Si
308LSi
318Si
316LSi
309LSi
309L

Si

The range of stainless steel MIG wires 
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The range of stainless steel MIG wires 
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Shield-Bright   ®

Type Brand Name   AWS  A5.22

Shield-Bright 308L   

Shield-Bright 308L X-tra          

Shield-Bright 308H    

Shield-Bright 308Mo   

Shield-Bright 309L     

Shield-Bright 309L X-tra     

Shield-Bright 309H  

Shield-Bright 309MoL   

Shield-Bright 309MoL X-tra  

Shield-Bright 309LCb   

Shield-Bright 310 X-tra  

Shield-Bright 312

Shield-Bright 316L X-tra      

Shield-Bright 317L 

Shield-Bright 317L X-tra          

Shield-Bright 347 

Cryo-Shield 308L   

Cryo-Shield 316L

Shield-Bright 410    

Shield-Bright 410NiMo     

Shield-Bright 2304 

Shield-Bright 2209   

Shield-Bright 2507      

E308LT1-1(4)

E308LT0-1(4)

E308HT1-1(4)

E308MoT1-1(4)

E309LT1-1(4)

E309LT0-1(4)

E309HT1-1(4)

E309LMoT0-1(4)

E309LMoT0-1(4)

E309LNbT1-1(4)

E310T0-4

E312T1-1(4)

E316LT0-1(4)

E317LT1-1(4)

E317LT0-1(4)

E347LT1-1(4)

E308LT1-1(4)

 E316LT1-1(4)

E410T1-1(4)

E410NiMoT1-1(4)

E2209T1-1(4)

E2594T1-1(4)

        _

        _        _

Austenitic  

Martensitic  

Arcaloy 309L 

Arcaloy 430Nb

Arcaloy 436

Arcaloy 439

Arcaloy T-409Ti E409T0-G

Ferritic  

Duplex  

Shield-Bright 

Shield-Bright 

0.35”(0.09mm)、0.45”(1.2mm)、

1/16”(1.6mm) 

Shield-Bright 75%Ar/25%CO2 CO2 75%Ar/25%CO2

CO2 AWS A5.22

      _
   _

   _

   _

MIG TIG
 Premium quality AI MIG wires and 
 TIG rods from the number one supplier 
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 TIG rods from the number one supplier 



10

Marathon PacTM

    
A complete familyily

250 kg  475 kg 2 x 250 kg

(Ø 0.8 mm: 200 kg) (  Ø 1.0 mm) 2 x 475 kg

Ø 1.6 mm: 475 kg
Ø 2.0 mm: 450 kg

250 kg 475 kg 100 kg 2 x 250 kg

(Ø 0.8 mm: 200 kg) (  Ø 1.0 mm) 2 x 475 kg

Ø 1.6 mm: 475 kg
Ø 2.0 mm: 450 kg

(559x508 mm)

141 kg 80 kg 25 kg

200 kg

Marathon PacTM

Marathon PacTM

• Marathon PacTM

• Jumbo Marathon PacTM

• Mini Marathon PacTM

• Endless Marathon PacTM

Mini Marathon PacTM

 – 

Endless Marathon PacTM

MIG/MAG

 – 

Marathon PacTM

Endless Marathon PacTM

Mini Marathon PacTM

Marathon PacTM

Jumbo Marathon PacTM

W x H

Marathon PacTM

513×830mm

Jumbo Marathon PacTM

595×935mm

Mini Marathon PacTM

513×500mm

Micro Marathon PacTM

595×510mm

Endless Marathon PacTM

2×

Non- and low-alloyed steel

SAW

Stainless steel

SAW

Aluminium

Copper-based

MIG

Marathon PacTM  – The Marathon PacTM family – wire grades and filling content
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Stoody® 是世界领先的耐磨耐腐

蚀焊丝、焊条和焊粉的创新企业

及生产商。对合金进行机加工，

使其所生产的焊丝和焊条能够应

对各种严峻的条件：金属间及金属 - 岩土间的高冲击及 / 或高

磨损，以及可能存在的高温或腐蚀。Stoody 所开发的全线产

品能够满足您的各种要求。我司焊接产品种类极其广泛，包括

铁、镍、钴、钛、钨、铬、铌及钒合金。除硬面堆焊产品外，

Stoody 还可提供各种高合金（不锈钢及镍基）连接及覆层焊

丝及焊条。我们的产品广泛用于发电厂、矿业、建筑业、铁路、

钢厂、铸造厂、油气开采及纸浆、造纸等诸多行业。

耐磨系列焊材

EWAC 合金有限公司 (EWAC 
Alloys Limited) 利用专门开发的

焊接产品和工艺，开拓性地提出

了 “ 修理而非更换 ” 昂贵的关键部

件的概念。过去的 50 年里，我们

一直保持着在这一领域的市场领导地位。

这些产品和工艺皆出自位于古吉拉特邦安克勒斯瓦的最先进的

制造基地。

我们有一支由合格的研发工程师组成的团队，正致力于创造新

产品和新工艺，利用保养和修复焊接技术帮助行业节省数百万

美元。

EWAC 典型产品参数表

STOODY 典型产品参数表

EWAC ST 210 EWAC HF 001 EWAC HF 005

显著特性

•• 具有理想的耐氧化和耐热性。
•• 是连接未知成份不锈钢的理想焊条。
•• 平滑、快速、无飞溅熔敷层。

•• 致密、无飞溅熔敷层。
•• 耐重度磨耗。
•• 快速熔敷。
•• 适用于全位置焊接。

•• 优异的耐高温磨蚀性能。
•• 易操作，熔敷率高。
•• 单道熔敷层厚度大，效率高。
•• 焊渣非常薄。

推荐

良好的焊接性，无飞溅，强度和延伸率高，
适用于焊接 25/20型不锈钢及其它未知的不
锈钢。专为须在 1000°C高温下保持高抗氧
化能力和高强度的应用场合设计。还可用
于进行不锈钢与低碳钢的焊接。

用于抵抗磨损和中等冲击的堆焊保护涂层。
适用于钢、锰钢和可锻铸铁上使用。非常
适合在新零件或旧零件上堆焊使用，特别
是多层堆焊。可全位置可焊接焊。

一款能对高温磨耗和侵蚀环境中的碳钢和
奥氏体锰钢实施耐蚀堆焊的先进焊条。熔
敷层含高比例特殊成分，即使在 650°C高
温下依然保持耐磨性。

抗拉强度 660 MPa (95,000 psi)

硬度 56-61 HRc 62-68 HRc（2层）

STOODY® 160FC STOODY® CP2001 STOODY® 965-G

描述

由镍硅硼结构中的碳化钨颗粒组成，含较高
碳化钨成分，其微结构有出色的刚性，耐腐
蚀性，和防小颗粒侵蚀性，是泥浆类产业中
硬面堆焊覆层的理想选择。

碳化铬合金，设计它是为在奥氏体结构中产
生均匀分布的高浓度的小初生碳化铬和次生
碳化铌和碳化钒。该优化配方的结果是在单
层和多层的宽幅焊接中焊接性能极好。

通用堆焊耐磨合金，它很好地综合了抗冲
击性和抗磨性。该材料可应用与金属间及
金属-岩土间。

应用
挖泥船旋转刀头，管道内径及过滤网，钻头
及稳定器

内径管和弯头包层，硬化板包层，回转破碎
机覆盖层，煤和水泥粉碎机辊和磨破上多层
硬化堆焊

耕地工具

硬度
 38-45 HRC（1层）
 40-50 HRC（2层）

63-67 HRC 56-60 HRC（2层）

Stoody 成立于 1921 年，创造了硬面堆焊系列焊接产品。如今，

Stoody 依然坚持在堆焊合金方面进行创新，并已成为各个工

业领域的世界级供应商，为世界各地各个行业及公司提供产品。

Stoody 位于美国肯塔基州的 Bowling Green，能够提供完善

的技术及实验室服务，确保高标准的质量控制，以及定制冶金

及产品开发。

我们的产品包括特殊的焊条、气体钎焊棒和焊剂、雾化金属粉

末合金、药芯连续焊丝、高分子化合物和耐磨板。

我们位于孟买塔罗加市的修理车间设备齐全，已经做好了承接

涉及利用弧焊、气体焊和热喷涂工艺实施保养焊接作业的一站

式项目。
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EXATON 系列焊材

山特维克是一家世界级的不锈钢和特种合金研发和制造商，这

些材料专门用于严苛环境，在焊材领域占据世界领先地位，拥

有 80 多年供应优质焊料的丰富经验。 目前，我们以伊萨旗下

Exaton 品牌的身份继续前行。最重要的是，我们一如既往地

坚守如下承诺：我们的耗材具有出色的性能、冶金性和可焊性。

极致性能

Exaton产品组合包括实心焊丝和焊棒、药芯焊丝、手工焊焊条、

带状电极、助焊剂、热喷涂焊丝和焊缝整理化学产品。

Exaton直接与最苛刻条件的行业制造商和终端用户开展合作，

如石油和天然气、化学加工、发电和低温应用等。我们获得的

第一手应用知识，将有助于我们不断地提高焊接耗材性能。这

些焊接耗材具有更高的强度、更强的耐腐蚀性、更高的服役温

度等特性，因此客户可以开展更深入地探索，使用防腐蚀能力

更强的介质，延长使用时间并减少零件厚度。

冶金事宜

焊工更青睐可重复的性能，自动化和机器人应用也需
要此类性能。我们了解客户对一致性的需求，因此
Exaton 应用比标准制造商更严格的公差要求，对其原
材料来源及其化学成分实施精心管控。 Exaton 的每批
产品都可以在相同的参数下运行，并取得同样出色的结
果。

卓越的可焊性

通过一批 Exaton 焊接耗材的操作，您将体验到性能差异。 我
们的焊丝使用专利表面润滑剂，可提供卓越的送丝性能，而我

们的微合金添加物可改善可焊性因素，比如：

n �少飞溅，缩短清理时间。

n �改善流量控制，消除焊接缺陷。

n �加快熔敷速度，提高生产效率。

我们的创新型化学品还可提高生产效率，例如在传统应用中需

要两层甚至三层焊接，而该新型化学品通过单层焊接即可达到

此类成效。

正确的产品

Exaton 经验丰富的销售和工程团队可以帮助用户选择正确的

产品。在特殊应用中需要使用新型独特合金焊丝时，Exaton
的冶金专家定制开发的配方便广为人知。之后，Exaton 可以

生产小到 1.5 吨、大到 70 吨的批量合金产品。

我们始终如一地坚守您对山特维克质量、支持和卓越的期望，

并以 Exaton 的名字继续前行。如需了解关于 Exaton 及其产

品的更多信息，请联系您的销售代表。

EXATON 等级 AWS EN 14343 ISO MIG TIG  &  
(SAW) 带极焊条 SAW & ESW MMA

实芯焊丝 ER G/W/P/Sb Nr. Exaton Exaton AWS Exaton 药芯焊丝 Exaton AWS EN

双相 
家族

27.7.5.L - - - 27.7.5.L - - - - - -

29.8.2.L UNS: S32906 - - 29.8.2.L 29.8.2.L - 47S - - -

特种 
合金

22.12.HT - - 1.4829 22.12.HT - - 15W 22.12.HTR - -

25.22.2.LMn "310LMo" 25 22 2 N L (1.4466) 25.22.2.LMn 25.22.2.LMn EQ"310LMo" 31S 37S  47S 25.22.2.LMnB E(310LMo-15) E 25 22 2 N L B

镍基 
焊丝

Sanicro 53 NiCrCoMo-1 SNi 6617 2.4663 Sanicro 53 - - - Sanicro 53 ENiCrCoMo-1 E NiCrCoMo-1

EXATON 典型产品参数表
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焊接设备
Welding Equipment
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技术参数 Technical data

输
入

输入电源 三相 AC380V±20% 50/60Hz
额定输入容量（KVA） 24.2
功率因数 0.92

输
出

MMA 额定 VRD 电压（V） 15
MMA 额定最大输出（A/V） 500A/40V
气保额定空载电压（V） 80
气保额定最大输出（A/V） 500A/39V
焊接电压范围（V） 15.5-50
焊接电流范围（A） 30-500
送丝速度范（m/min） 1.5-22
气表加热器电压（V）  AC36V(120W)
输出特性 MMA:CCMIG/MAG:CV

环
境

工作温度范围（℃） —10 ～ +40
存储温度范围（℃） —25 ～ +55
防护等级 IP23

允许负载
(MIG) 

  50% 暂载率，A/V 
  60% 暂载率，A/V 
100% 暂载率，A/V

500/39
456/36.8
354/31.7

效率（％） 91%
绝缘等级 F
外形尺寸（mm） 785×330×666
整机重量 (kg) 59

Fabricator™ Mig 500i
新一代数字逆变焊机

Fabricator Mig 焊接电源采用成熟的全数字逆变控制技术，

能够降低综合输入功率，降低能源成本。设计坚固耐用，满

足国际标准要求。

n �设备配有过热、过压 / 欠压保护装置，有效减少机器损坏

的可能性。它是工业用途的理想解决方案，适用于各种轻

型、中型和重型 MIG/MAG 应用。

n �内置优化曲线，收弧电流及电压、气体检查、2 步 /4 步

引弧及电感调节均为标准功能，让操作人员缩短设置时间，

轻松获得优质焊接效果。

n �其它功能，如慢送丝起弧、提前送气与滞后停气均可预设，

优化焊接效果。

n ��电子控制送丝可获得精确稳定的电流。无极电感调节可

保证在低电流情况下也能获得好的起弧和低飞溅。（仅适

用于气保焊）

n �电源配有加热器插座，为 36V CO2 加热调节器供电，无

需使用额外电源。（仅适用于气保焊）

数字控制 - 采用 ARM 芯片控制，32-bit 高效 CPU，开放编

码系统，可供未来系统升级和更 优的参数偏好设置；可扩

展性，参数控制；丰富的起弧收弧参数调节，带来完美的焊

缝质量和焊接体验。

电流预调设置 - 协同控制领先科技。通过内置焊接参数数据

库实现当前 MIG 模式预设；FYA 一元调节功能

高可靠性 - 完整的模块化电源组件；防尘空气管； 防尘

性能大大提高；保形涂层加工；有竞争力的电网适应性 (± 
15%)；通过 IEC 验证检验

卓越的焊接性能 - 采用优化的电弧起动策略，在稳定、平稳

的焊接过程中，电弧起动的成功率提高到 100%，飞溅少，

电弧停止性能稳定，明显的回烧效果。点焊功能得到了特别

的优化。

内部 CAN 通讯 - 防干扰，增强稳定性

预制模拟接口 - 便捷配套专机和机器人应用

2 IN 1 - MMA/MIG 双功能；MMA 起弧电流和弧压独立控制

/ 调节

IP23 防护等级

功能 Function

n 汽车行业

n 钣金作业

n 造船 &海工

n 工程机械

n 通用钢铁加工

应用领域 Applications 
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Aristo® Mig

CANBus

IP23

ELP

U82 7.5

Aristo® Mig
TrueArcVoltage™ 

QSet™
Qset

QSet™

QSet™ Mag

QSet™ MIG

    

SuperPulse™

SuperPulse™

230
Aristo® U82 Plus 230

USB Aristo® U82

（W82） PLC
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Aristo® Mig 4004i Pulse

  MIG/MAG  

MMA

  

 Applications

 Function

 Features

380-440V， ±10%

6.5

QSet™

SuperPulse™

>230

U82

2 / 4

  

255 U82

Technical data 

380-440V，±10% ，3~50Hz 
4 x 4

02

92/003
43/004

004-61
16-400
4-400
55
< 35
137
88
0.94
610 x 250 x 445
44.5
58
-10  +40
IP23
S
H

, V/Hz
, Ø mm2 

, A

     100%  A/V
     60%   A/V

 A
     MIG/MAG 
     MMA
     TIG (LiveTIG)

, V
, V

, W
, %

 
   x x , 
,  
COOL 1 , 

, °C
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Aristo®Mig 5000i, U5000iw

 Function

 Features

6.5

Mig U5000iw TIG
LiftArc™ 
TIG

QSet™

SuperPulse™

>230

U82

2 / 4

  

255 U82

  

  

  MIG/MAG  

  

  

QA

  

 Applications

Technical data

V/Hz
A
mm

MIG/MAG A/V
MMA A/V
TIG A/V

40
    35% MMA A/V
    60% MMA A/V
    100% MMA A/V

V
400W W
kVA

V Hz
 mm
 mm

kg  

W l/min
L

l/min
bar

Mig 5000i
400V ± 10%,3~50Hz 
35
4 6
16-500/8-60
16-500
-

-
500/40
400/36
68-88
50
25.2
0.91
87%
42 50/60
625 394 496
625 394 776
IP 23
H
-10 ~ +40
68
S

Mig U5000iw

35
4×6
16-500/8-60
16-500
4-500

-
500/40
400/36
68-88
50
25.2
0.91
87%
42，50/60
625×394×496
625×394×776
IP 23
H
-10 ~ +40
71
S

  
40 2500 1.5

5.5
2.0
3.4

400V ± 10%,3~50Hz
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Aristo®Mig 5000i, U5000iw

 Function

 Features

6.5

Mig U5000iw TIG
LiftArc™ 
TIG

QSet™

SuperPulse™

>230

U82

2 / 4

  

255 U82

  

  

  MIG/MAG  

  

  

QA

  

 Applications

Technical data

V/Hz
A
mm

MIG/MAG A/V
MMA A/V
TIG A/V

40
    35% MMA A/V
    60% MMA A/V
    100% MMA A/V

V
400W W
kVA

V Hz
 mm
 mm

kg  

W l/min
L

l/min
bar

Mig 5000i
400V ± 10%,3~50Hz 
35
4 6
16-500/8-60
16-500
-

-
500/40
400/36
68-88
50
25.2
0.91
87%
42 50/60
625 394 496
625 394 776
IP 23
H
-10 ~ +40
68
S

Mig U5000iw

35
4×6
16-500/8-60
16-500
4-500

-
500/40
400/36
68-88
50
25.2
0.91
87%
42，50/60
625×394×496
625×394×776
IP 23
H
-10 ~ +40
71
S

  
40 2500 1.5

5.5
2.0
3.4

400V ± 10%,3~50Hz

OrigoTM  Mig 5002c,6502c

 Function

 Features

CANbus

QSet™

SuperPulse™

>230

U82

2 / 4

  

255 U82

  

  

 Applications

  

  

Technical data 

V/Hz   400V ± 15%, 3 ~ 50Hz   400V ± 15%, 3 ~ 50Hz  

M

 60% , A/V
 100% , A/V

(DC) A/V MIG/MAG  
V

W

V Hz
x x mm

kg

°C °C

S S

Origo™ Mig 5002c Origo™ Mig 6502c
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BuddyTM  Mig 350i,500i
Mig/Mag FCW

Technical data

  

  

 Applications

V/Hz

( ), A

, Ø mm²

(MIG)

        40% , A/V

        60% , A/V

        100% , A/V

, %

 (MIG/MAG), A / V

, V

, V 

 x x , mm

, kg 

Buddy™ Mig 350i
400V ± 15%, 3~50Hz 

20

4 x 4

400 / 34

350 / 31.5

270 / 27.5

0.93

85

50 - 400 / 15 - 40 

65

24 DC

590 x 300 x 530

35

-10 40°C

IP21

S

Buddy™ Mig 500i
400V ± 15%, 3~50Hz 

35

4 x 6

 

  

500 / 39

387 / 33.4

0.93

85

50 – 500 / 15 – 50 

70

24 DC

610 x 335 x 640

56

-10 40°C

IP21

S

GB 15579 IEC 60974

IP21

Mig/Mag FCW
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BuddyTM  Arc 400i

 
TIG TIG

GB 15579 IEC 60974

IP21

  

  

 Applications Technical data

400V ± 15%, 3~50Hz 
21.4A
32
4C x 4

400 / 36
310 / 32.4

400 / 26
310 / 22.4
0.93
85
20 - 400
68 
<35
540 x 280 x 510
29 
-10  40°C
IP21
S

V/Hz
, A 

( ), A
, Ø mm² 
(MMA)

         60% , A/V 
         100% , A/V

(TIG)
         60% , A/V 
         100% , A/V

, % 
(TIG/MMA), A
(OCV), V

(VRD), V
 x x , mm 

, kg
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个人防护用品
PPE

PPE

WARRIOR™ Tech 

WARRIOR™ Tech 

EcoAir
170L/Min

AristoAir
170-210L/Min

   LED

Warrior Tech

1/2/1/2 

9－13 

（98mm*48mm）

PPE

WARRIOR™ Tech 

WARRIOR™ Tech 

EcoAir
170L/Min

AristoAir
170-210L/Min

   LED

Warrior Tech

1/2/1/2 

9－13 

（98mm*48mm）
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PPE

WARRIOR™ Tech 

WARRIOR™ Tech 

EcoAir
170L/Min

AristoAir
170-210L/Min

   LED

Warrior Tech

1/2/1/2 

9－13 

（98mm*48mm）

PPE

WARRIOR™ Tech 

WARRIOR™ Tech 

EcoAir
170L/Min

AristoAir
170-210L/Min

   LED

Warrior Tech

1/2/1/2 

9－13 

（98mm*48mm）

PPE

WARRIOR™ Tech 

WARRIOR™ Tech 

EcoAir
170L/Min

AristoAir
170-210L/Min

   LED

Warrior Tech

1/2/1/2 

9－13 

（98mm*48mm）

PPE 个人防护用品

SENTINEL™A50
多年的焊接经验使你准确地知道你需要的是什么：关键的舒适性，大镜

片和新一代科技。每一个特殊的操作都需要专业的设备才能事半功倍，

而 SENTINEL™ 则正是焊接精英最理想的焊接面罩之选。

n �革命性的外壳设计。耐冲击尼龙

n �HALO™ 头箍。符合人体工学设计，可调节五点接触式头箍，因此面

罩的重量可以分散到头的四周，这有利于减轻压力负荷，提高长期穿

戴的舒适感。

n �100 x 60mm 1/1/1/2 –5-13 ADF

n �外部激活的打磨模式按钮。阴影 3 级打磨模式

n �彩色触摸屏控制面板
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切割自动化
Cutting Automation



25

DMX 是一款值得信赖的等离子坡口系统，该系统得益于

ESAB 专有的直接多轴行走系统 — 通过较少部件提升设备可

靠性，降低维护工作量。配备多点碰撞保护系统的顺应行走可

在碰撞发生后自动重置割炬，无需对齐焊接头。

ESAB 研发的 SmartBevel™ 技术提升了 DMX 的易用性，通

过简化切口编程，提供始终如一的精确坡口切割效果，避免了

等离子坡口切割作业中的推测过程。

DMX 采用最新行走控制技术，进而实现了紧凑型设计，可安

装在小型龙门架上，不仅使优质的坡口切割作业更加经济实惠，

还可节省宝贵的安装空间。

n �直接多轴（DMX）行走系统

n �一键式高精度电子对齐

n �多点碰撞防护系统

n �完整的电缆保护系统

n �ESAB SmartBevel 技术

DMX 自动等离子坡口机

技术参数 Technical data

坡口切割的最小材料厚度 6mm

坡口切割的最大材料厚度 45°时50mm

切角范围 +/- 45°

焊枪行走范围 +/- 57°

旋转轴速度 > 75 rpm

旋转轴分辨率 优于1/1000度

升降机行程 300mm

升降机速度 11 m/min

最大切割电流 600A

使用 DMX生产
的优质坡口部件

n 钢材服务中心（仅限切割业务）

n 工业和通用制造

n 一般制造业

应用领域 Applications 

Combirex DX 及较大型设备可使用 DMX 

SmartBevel 技术可实现精确的坡口切割作业
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焊接工程自动化
Welding Engineering Automation
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易于操作

我们为 Versotrac 搭载全新的 EAC 10 控制器，该控制器设

计直观、操作轻松简便。简化界面包含焊接小车及其它轻型

自动化应用所需功能，显示屏空间更大，可实时显示热量输

入等重要功能，从而让您轻松监控焊接质量。拥有遥控操作

盒，操作人员可在舒适的位置更改设置。

新型埋弧焊设备 Versotrac

多功能应用

无需借助任何工具即可轻松完成设置，Versotrac 几乎适用

于任何类型的焊接。新型焊头可以在埋弧焊和气保焊工艺之

间切换自如。此外，模块化组件可以拆开重组，从而实现多

种不同的焊接应用。可进行三轮或四轮配置，在任何表面上

均可稳定行走。

适应性强

无论采用何种电源，Versotrac 都能启动。与逆变电源及传

统交直流电源乃至高效交流电源均可配合使用。模拟接口可

接至模拟埋弧焊电源，伊萨和其它品牌上一代埋弧焊电源均

可。

移动方便

Versotrac 是一款完全模块化的焊接小车，您可轻松携带。

可将结实的模块化组件拆分成较小的部件，将其带进狭小空

间内，然后只需要几分钟便可完成重新组装，非常方便。舒

适的握把设计，让调整焊接路径或开展工作变得超乎想象的

简单。

性能卓越

Versotrac 性能卓越，可在最严苛的环境中完成高标准任务。

其坚固的送丝系统可以完成宽度高达 5 mm 的单丝焊，最大

功率下可输出高达 1,000 A 的电流，适用于重型焊接作业。

可选配双丝配置，进一步提高焊接效率。

保持连续性

Versotrac 符合人体工程学的先进焊丝处理系统有助于减少

更换焊丝所需的停机时间。送丝系统采用全新丝盘支架和内

置记忆功能，有助于更快地恢复作业，增加电弧持续时间。

Versotrac EWT 1000



伊萨全球销售和支持网络

伊萨一直走在焊接与切割技术的前

沿。经历了一个多世纪的探索和发

展，不断改进的产品和工艺让我们能

够面对来自各个领域技术进步的挑

战。

质量、环境和健康安全标准
质量、环境和安全是伊萨重点关注

的三个方面。伊萨是全球制造工厂中

为数不多的几家在质量环境、健康和

安全管理体系中获得ISO 9001、ISO 

14001和OHSAS 18001标准认证的

跨国公司之一。

对于伊萨来说，质量是一个持续的过

程，是我们在全球所有生产工艺和设

备的核心。跨国生产、本地代理和独

立的国际分销商网络，为我们所有客

户提供优质的伊萨产品、无与伦比的

材料和工艺专业知识。

焊接和切割技术和系统的全球领先者
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授权经销商伊萨焊接切割器材 (上海 ) 管理有限公司

地址：中国上海市静安区恒丰路 436号环智国际大厦 25楼， 
200070

电话：800 820 8115      400 820 6980 
邮箱：esab@esab.cn
网址：www.esab.com


